TITRE PROFESSIONNEL TECHNICIEN D'USINAGE
ASSISTE PAR ORDINATEUR

Usinage - Productique

Apprentissage et Contrat Professionnalisation : Codt de la formation pris en charge
par l'entreprise / OPCO, conformément a la grille tarifaire de France Compétences

Conditions d'inscription

Etre agé de 16 a 30 ans pour I'apprentissage

Se préinscrire en ligne

Satisfaire aux prérequis et se présenter a I'entretien de motivation
L’admission est définitive a la signature du contrat d’apprentissage ou de
professionnalisation

Date(s) de session

Possibilité de 2 rentrées par an

Public et prérequis

Salarié en alternance

Maitrise des connaissances de bases en mathématiques et en frangais.

Validation et certification

Titre de niveau européen 4 (BAC) délivré par le ministére du travail

Les méthodes pédagogiques et d’encadrement

Nos formateurs sont issus du monde industriel et sont dotés d’'une double
expertise : pédagogique et technique.

Parc machines-outils équipé : 4 Tours et fraiseuses conventionnelles,2 centres
d’'usinage verticaux,1 centre d’'usinage horizontal palettisé, 2 centres d’'usinage 5
axes, 4 tours a commande numérique,2 tours CN 4 axes, Métrologie conventionnelle,
Machine a Mesurer Tridimensionnelle, bras de mesure et machines a contréle
optique.

Programme et contenu

Activités professionnelles en entreprise

Le (la) technicien(ne) d’atelier en usinage a en charge la production de piéces
réalisées par enlévement de métal sur machines-outils a commande numérique
(MOCN). Ses missions principales concernent :

e La préparation et la réalisation de programmes d’usinage .
e La préparation, le réglage et la conduite de MOCN .
¢ Le contréle dimensionnel et d’état de surface des piéces produites .
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* 1200 Jeunes formés par an

» 600 contrats d’alternance a pourvoir
* 500 entreprises partenaires

* Accompagnement individualisé

* Diplémes reconnus par I'Etat

* Savoir-étre, management, sécurité

» Pédagogie innovante (par projets, en
flots, projet Voltaire, Olympiades des
métiers)

* Equipement en machines modernes
qui préparent aux métiers de demain
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e Le suivi des piéces et la correction des dérives de production .

e La résolution d’incidents matériels pouvant survenir en production .

e Le suivi des indicateurs de production et de qualité en collaboration avec les
opérateurs placés éventuellement sous son pilotage et avec les services
techniques de I'entreprise comme les méthodes, la maintenance et la qualité .
I'entretien courant et le dépannage simple des moyens et outil.

Objectif :
Al'issue de la formation, le Technicien d’usinage en commande numérique sera
capable de :

¢ Piloter une machine a commande numérique.
¢ Organise un suivi continu de production.
e Contribuer a I'optimisation d’une fabrication.

Programme

o Reéaliser, a partir d’un plan, 'usinage de piéces unitaires ou de petites séries
sur tour a commande Numérique.

¢ Ordonnancer les opérations d’usinage et programmer un usinage sur tour a
commande numérique.

o Réaliser 'usinage de piéces unitaires ou de petites séries sur un tour a
commande numérique.

o Assurer le contréle et la tragabilité d’'une production de pieces usinées.

o Reéaliser, a partir d’un plan, 'usinage de piéces unitaires ou de petites séries
sur centre d'usinage.

e Ordonnancer les opérations d’usinage et programmer un usinage sur centre
d’usinage.

o Reéaliser 'usinage de piéces unitaires ou de petites séries sur un centre
d’usinage.

o Assurer le contréle et la tragabilité d’'une production de pieces usinées.

o Mettre au point des productions en usinage de série sur machines-outils a
commande numérique.

o Préparer le poste de travail pour la mise en production de nouvelles séries de
piéces usinées.

o Mettre au point et lancer des productions en usinage de série sur machines-
outils 8 commande numérique.

e Optimiser et stabiliser le process de production en usinage de série.

e Assurer le contréle et la tragabilité d’'une production de pieces usinées.

hodes pédagogiques et modalités d'évaluation

Méthode pédagogique :

¢ Alternance de théorie 25% et de pratique 75%.
¢ Méthode active et participative.

Moyens pédagogiques :

e Salle de CAO

o Salle de FAO

o Atelier d'usinage

o Salle de métrologie

¢ Plateforme de E-learning

o Systemes de prototypage

e Tableau blanc et tableau interactif.

Validation de la formation

e Conduire une production de séries stabilisées sur tour a commande
numérique.
¢ Conduire une production de séries stabilisées sur centre d'usinage.
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e Régler un tour a commande numérique pour produire des séries stabilisées de
piéces.
o Régler un centre d'usinage pour produire des séries stabilisées de piéces.

Débouchés professionnels

Pilote d’unité de production mécanique, Responsable d’unité élémentaire de
production

mécanique, Technicien de production en fabrication mécanique, Technicien d’atelier.

Poursuites d'études

BTS CPRP - Conception des processus de réalisation de produits.

Contact

Site d'Angouléme (16)

e Fanny LARGEAU
e Tél: 0546 56 66 26
o Mail : flargeau@fi-pc.fr

La date d'enregistrement de la certification est a retrouver sur le site
https://www.francecompetences.fr/ en renseignant le numéro RNCP ou RS

Derniére mise a jour
15/10/2025
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